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GROSSE SPRUNGE MIT DEM NEUEN HIGH
PRODUCTION NASS-IN-NASS FULLER

DCTQRAL Erstaunlich, wie schnell und einfach der Lackierprozess mit dem neuen Octoral PH254
High Production Nass-in-nass Filler ablduft. Warten Sie nicht mehr, bis die Grundierung
trocken ist, sondern bringen Sie die nachste Schicht direkt nass-in-nass auf, und
Uberspringen Sie den Zwischenschritt des Schleifens. Seltsame Springe? Keineswegs,
sondern einfach intelligent. Warum langsam arbeiten, wenn es auch schnell geht?
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PH254 HIGH PRODUCTION
ASS-IN-NASS FULLER

| -

Octoral PH254 High Production Nass-in-nass Filler ist ein
hochwertiges direct-to-E-coat Nass-in-Nass-Grundierungssystem

fur die ultimative Verfahrensabwicklung ohne Schleifen.

HOHERE PRODUKTIVITAT

Octoral PH254 High Production Nass-in-nass Fuiller ist
speziell fUr Reparaturbetriebe mit hoher Produktion
entwickelt worden. Die kirzeren Zykluszeiten erlauben
eine zusatzliche Produktivitatssteigerung.

NASS-IN-NASS-TECHNOLOGIE

PH254 High Production Nass-in-nass Flller ist als
spezifisches Nass-in-Nass-Finishingsystem entwickelt
worden. Die Grundierung sorgt fur ein gleichmaRiges,
glattes, halbglanzendes Finish. Die Flie3- und Ausgleichseigenschaften
sind flr das ultimative Decklack-Finish von entscheidender

4 | PH254 High Production Nass-in-nass Fuller

Bedeutung. Seine hochwertige Qualitat ist mit der eines mehrphasigen
Schleifsystems vergleichbar. Nur dass Sie das Ergebnis mit weniger
Schritten und in kirzerer Zeit erreichen.

Sie Teile mit E-coat zur Vorbereitung oder zwischen @
Lackschichten nicht mehr zu schleifen. Der Wegfall des

Schleif- und Reinigungsschritts ist ein wichtiger Vorteil fur Ihren
Karosseriebetrieb.

DIREKT AUF E-COAT, OHNE SCHLEIFEN
Mit PH254 High Production Nass-in-nass Fuller brauchen

FLEXIBLE ANWENDUNG oy
PH254 High Production Nass-in-nass Fller ist zur @%

Verwendung mit Octoral Hartern und Uni-Verddnnern
geeignet. Die Mdglichkeit, vorhandene Harter und
Verdlnner zu verwenden, bedeutet mehr Flexibilitat in lhrer
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Werkstatt und geringere Vorrate. PH254 High Production
Nass-in-nass FUller bietet viel Flexibilitdt und eine ldngere
Uberlackierzeit filr den Decklack. Neue Teile kénnen Sie zwei Tage
im Voraus grundieren und ohne Schleifen Uberlackieren. Durch das
Vorgrundieren konnen Sie lhre Spritzkabine optimal nutzen und die

Produktverschwendung minimieren.

VORTEILE FUR IHRE GESAMTE BETRIEBSFUHRUNG
Der Vorteil einer hdheren Produktivitat? Eine
bessere Ressourcennutzung und eine schnellere
Ausfihrungszeit. Ihr Karosseriebetrieb kann mit den
gleichen Mitteln bessere Resultate erzielen.

VORTEILE, DIE ZEITERSPARNISSE BRINGEN:

= Bessere Auslastung der Spritzkabine - weniger Engpasse beim
Aufbringungsprozess

= Geringere Materialverschwendung - weniger Produktwechsel

= Hohere Produktivitat durch Vorgrundieren

= Schleifen von E-coat-Teilen ist nicht notig - weniger Schritte im
Grundierungsprozess

= Weniger Materialverbrauch, da bei der Vorbereitung und vor dem
Aufbringen der Deckschicht nicht geschliffen werden muss.

= Ultimatives Finish - stets hochwertige Reparaturen, die zu
zufriedenen Kunden und zu Folgeauftrédgen fihren

WENIGER ABFALL, KEIN SCHLEIFEN, HOHERE PRODUKTIVITAT,

NASS-IN-NASS- AUFBRINGUNG & DIREKT AUF UNGESCHLIFFENEN E-COAT

valspar .wromonve
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LACKE IN ZAHLEN,
PH254: DIE VORTEILE SIND KLAR

KURZERER ARBEITSZYKLUS - STEIGERUNG DER WERKSTATTKAPAZITAT

Unabhangig davon, welches Verfahren Sie gegenwartig einsetzen, kann Octoral PH254 High Production Nass-in-nass Fuller lhrem

Betrieb betrachtliche Vorteile beziglich des Zeit- und Materialaufwands bringen.

VERFAHRENSVERGLEICH OCTORAL PH254 HIGH PRODUCTION NASS-IN-NASS FULLER
VS TRADITIONELLE HIGH-BUILD-GRUNDIERUNG

PH254 HIGH PRODUCTION
NASS-IN-NASS FULLER

TRADITIONELLE HIGH-
BUILD-GRUNDIERUNG

MIN. 20 40 60 80 100 120 140

. BASISLACK/KLARLACK

. GRUNDIEREN
(+ TROCKNUNGSZEIT)*

(+ TROCKNUNGSZEIT)*

. VORBEREITUNG *

VERFAHRENSVORTEILE:

= Kein vorbereitendes Schleifen des E-coat-Teils erforderlich - spart Zeit und Verbrauchsmaterialien
= Kein Einbrennprozess nach der Grundierung erforderlich - spart Zeit und Energie

= Kein Schleifen und Reinigen vor der Decklackierung erforderlich - spart Zeit und Material

VERFAHRENSVERGLEICH OCTORAL PH254 HIGH PRODUCTION NASS-IN-NASS FULLER
VS. TRADITIONELLE NASS-IN-NASS-GRUNDIERUNG

HIGH PRODUCTION
NASS-IN-NASS FULLER

TRADITIONELLE HIGH-
BUILD-GRUNDIERUNG

MIN. 20 40 60 80 100 120 140

. BASISLACK/KLARLACK
(+ TROCKNUNGSZEIT)*

. GRUNDIEREN

. VORBEREITUNG *
(+ TROCKNUNGSZEIT)*

VERFAHRENSVORTEILE:
= Kein vorbereitendes Schleifen des E-coat-Teils erforderlich
= Kirzere Abliftzeiten

oW,

75

MINUTEN
SPAREN

oW,

23

MINUTEN
SPAREN

* Die genannten Zeiten sind gangige Werte und kdnnen je nach Umfang der Reparatur, Konfiguration der Spritzkabine und Umgebungsfaktoren varileren.
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VORGRUNDIEREN,
BIS ZU

ZWEI TAGE

IM VORAUS
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STEIGERN SIE DIE KAPAZITAT IHRER SPRITZKABINE DURCH DAS Durch das Vorgrundieren von Teilen setzen Sie Kapazitaten in
VORGRUNDIEREN NEUER TEILE Ihrer Spritzkabine frei. Die Zykluszeit der einzelnen Projekte
Beim Vorgrundieren grundieren Sie mehrere Teile zugleich im verkurzt sich, da gesonderte Grundierungsschritte entfallen.
Voraus. Abhangig vom Arbeitsfluss in lhrem Betrieb kann das Im folgenden Beispiel kdnnen Sie durch das Vorgrundieren aller
Vorgrundieren dazu eingesetzt werden, Kapazitaten in lhrer Teile am Tagesbeginn drei zusatzliche Kabinenrdume zuweisen.
Spritzkabine freizusetzen. Mit Octoral PH254 High Production Die Moglichkeit, taglich zusatzliche Auftrage abzuwickeln, resultiert
Nass-in-nass Fuller kdnnen Sie Teile zwei Tage im Voraus in einer hoheren Produktivitat der Werkstatt und damit in einer
grundieren, ohne sie zu schleifen. Steigerung des Umsatzes und der Rentabilitat lhres Betriebs.

OCTORAL PH254 HIGH PRODUCTION NASS-IN-NASS FULLER VS TRADITIONELLE NASS-IN-NASS-GRUNDIERUNG

o R IR SR TR R S OB S

TRADITIONELLE
NASS-IN-NASS-
GRUNDIERUNG

MIN. 50 100 150 200 250 300 350 400 450
. VORBEREITUNG* GRUNDIEREN BASISLACK/KLARLACK
(+ TROCKUNGSZEIT)* (+ TROCKUNGSZEIT)*
q IN SERIE i KABINENZUWEISUNG
GRUNDIEREN
EINIGE VORTEILE DES VORGRUNDIERENS: Die Zeiteinsparungen sind betrachtlich. Durch eine adaquate
= Bessere Auslastung der Spritzkabine Planung wird die Spritzkabine viel besser ausgelastet. Dies wirkt
= Grundieren aller Teile fUr die nachsten 1 bis 2 Tage in einem sich dauerhaft auf Ihren ganzen Reparaturbetrieb aus, da die
einzigen Kabinenraum Arbeitskapazitdt zunimmt. So kénnen Sie mit den gleichen Mitteln
= Geringerer Zeitbedarf pro Aufgabe in der Spritzkabine als mehr Auftrage zugleich erledigen. Das fihrt zu einer Umsatz- und
zuvor; kirzerer Ausfihrungszeit Rentabilitatssteigerung.

= Geringere Produktverschwendung
= Grundierung einmal taglich mischen, statt einzeln fir jede

Aufgabe BEDENKEN SIE, WAS DAS FUR IHREN BETRIEB BEDEUTET:
= Geringerer Reinigungsaufwand = Wachstum
= Geringerer Verbrauch an Spritzgeratereiniger = hoherer Umsatz
= Effektiverer Einsatz von Mitarbeitern und Einrichtungen = héhere Rentabilitat

= Effizienteres Arbeiten, mehr Aufgaben pro Tag, was zu hdheren = verbesserte Leistungsfahigkeit und Nachhaltigkeit
Gewinnen fuhrt

* Die genannten Zeiten sind gangige Werte und kdnnen je nach Umfang der Reparatur, Konfiguration der Spritzkabine und Umgebungsfaktoren varileren.

valspar AuToMOTIVE PH254 High Production Non-Sanding Primer | 9



MERKMALE UND VORTEILE

I MERKMALE VORTEILE
= Hervorragende Haftung auf = Klrzere Prozesszeit, = Weniger Verbrauchsmaterialien
ungeschliffenen neuen Teilen hohere Effizienz
mit E-coat
= Schnelles Nass-in-nass-Finishing = Aufbringen einer einzigen = Weniger Stérungszeiten,
Schicht ohne Zugestandnisse héhere Produktivitat der Werkstatt

bei der Qualitat

Sehr gute Haftung auf blank = Kein Rostschutz-/Washprimer flr durchgescheuerte Stellen erforderlich, spart Zeit und Material
durchgescheuerten
Metallrandern

= Optimale Fliel3- und = Ausgezeichnetes FlieBverhalten = Hervorragende ,Distinctness of = HOhere
Ausgleichseigenschaften und ausgleichende Wirkung flr Image” (Abbildungsscharfe, DOI)  Kundenzufriedenheit
ein glanzendes, glattes Finish und Dauerhaftigkeit des Decklacks
= Geeignet fiir Bei- und Uber- = Hohere Produktivitat durch weniger Verfahrensschritte
gangslackierungen ohne
Schleifen
= Besonders einfache = Anwenderfreundlich
Aufbringung
= Erhéltlich in den Grautdnen = Optimale Farbprazision des Basislacks und um bis zu 30 % geringerer Basislackverbrauch

GS907 Mid Grau, GS903 WeilR
und GS901 Schwarz, so dass
alle Grauténe angemischt
werden kdnnen (siehe COINS)

Kompatibel mit allen = Geringerer Vorratsbedarf an Grundierungen
Decklacken von Octoral

Lange Uberlackierzeit fiir den = Flexiblerer Arbeitsfluss, da Teile = Bessere Auslastung der Spritzkabine
Decklack (bis zu 2 Tage) im Voraus grundiert werden
kénnen

DER VORTEIL VON GRAUTONEN

Verwenden Sie Grautone fur eine bessere Basislackdeckung, eine perfekte Farbentsprechung und eine
héhere Produktivitat. PH254 High Production Non-Sanding Primer ist in GS901 Schwarz, GS903 Weil3
und GS907 Mid Grau erhaltlich. Wei3 und Schwarz kénnen anhand von COINS-Rezepturen zu

weiteren Grauténen gemischt werden.
%
LIEFERBAR IN

GERINGERER

<G| GSo01 % GS903 K Gs907 BASISLACKVERBRAUCH

901 | Schwarz Weil3 Mid Grau
= Hohere Farbprazision im Decklack

= Weniger Schichten erforderlich

= Bis zu 30 % geringerer Basislackverbrauch

10 | PH254 High Production Nass-in-nass Fuller
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PRODUKTINFORMATION

MISCH- VERHALTNIS

= 5:1 +25 % (HS420 Harter)*, verdiinnen mit
Octoral Uni-Verdlnnern

= 3:1 +10 % (MS/HS Harter)*, verdinnen mit
Octoral Uni-Verdlinnern

ANWENDUNG
= 1 geschlossener Spritzgang mit konventioneller
oder HE (High Efficiency)

GESAMTSCHICHTDICKE TROCKEN
= 30-35um

ABLUFTZEIT
= 12 Minuten

UBERLACKIERZEIT (OHNE SCHLEIFEN)
= Max. 2 Tage

Die genannten Werte gelten bei 20 °C.
* Hinweis: Die Verfugbarkeit von Hdrtern kann von Jokalen Gesetzen und Verordnungen abhdngen.

PRODUKTDATEN

I PH254
I

= 402501002
= 402502002
= 402503002
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HIGH PRODUCTION NASS-IN-NASS FULLER

<ii:

= 2X = 3L = GS907 Mid Grau
= 2X = 3L = GS901 Schwarz
= 2X = 3L = GS903 Weil3

SPRITZVISKOSITAT (DIN-CUP 4 MM)
= 15-17 Sekunden

VERARBEITUNGSZEIT BEI 20 °C
= 1 Stunde

GEEIGNETE SUBSTRATE

= Sorgfaltig gereinigte, ungeschliffene E-coat
primers

= Durchgescheuerte Stellen (max. 10 cm?) auf
Karosserieteilen

= Glasfaserverstarkte Polyesterlaminate
(SMC/GRP)

GEEIGNETE VORHERGEHENDE SCHICHTEN
= PW170 Washprimer

= Geschliffenes Original-OEM-Lacksystem

= PA65 1K Kunststoffprimer

TECHNISCHE INFORMATIONEN

= Konsultieren Sie fur zusatzliche Informationen
immer die aktuellste Fassung des technischen
Datenblatts auf www.octoral.com.

PH254 High Production Nass-in-nass Fuller | 11



OCTORAL
EINE MARKE VON
VALSPAR AUTOMOTIVE

Octoral gehort als Marke von Valspar Automotive zur bérsennotierten
Valspar Corporation (USA). Das 1806 gegriindete Stammunternehmen
zahlt zu den groRten Beschichtungsherstellern der Welt. Valspar
Automotive produziert und vertreibt Autoreparaturlacke von Octoral.

WEITERE INFORMATIONEN
Wollen Sie mehr tber Octoral oder Valspar Automotive erfahren? Dann
besuchen Sie die Websites www.octoral.com en www.valsparauto.com.

HERAUSRAGENDE REPARATURLACKIERUNG

Va|Spar o Www.valsparauto.com

690146003



