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HÄRTER H54/H55/H56 H23/H24/H25/H26 H49 H23/H24/H25/H26 H23/H24/H25/H26 H23/H24/H25/H26 H60 H65 HM260
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WÄHLEN SIE DEN OPTIMALEN KLARLACK FÜR IHR PROJEKT

www.octoral.com

ENTDECKEN SIE VISIONÄRES DENKEN
A brand by • Die genannten Zeiten sind gängige Werte und können je nach Härter, Umfang der Reparatur, Konfiguration der Spritzkabine und Umgebungsfaktoren variieren.

• Für die aktuellsten technischen Informationsblätter besuchen Sie www.octoral.com


